
DWUDROGOWE ZAWORY KULOWE 316L
DO MONTAŻU Z NAPĘDAMI WAHADŁOWYMI
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Dwudrogowe zawory kulowe wykonane ze stali AISI316L.
Dostępne z uszczelnieniami teflonowymi.
Na życzenie:
    • gwinty NPT;
    • zawory trójdrożne z owiertem typu L lub T ISO 5211 lub z dźwignią;
    • materiały uszczelnień;
       - PTFE (telfon) zbrojony włóknem szklanym (-20°C + 170°C);
       - PTFE (teflon) zbrojony włóknem węglowym (-20°C + 180°C);
       - PTFE (teflon) zbrojony stalą nierdzewną (-20°C + 200°C);
       - UHMW Polietylen o wysokiej masie cząsteczkowej (-20°C + 80°C);
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Gazy i cieczeMedium robocze

Średnice nominalne
Gwinty przyłączenione BSPP (wersja z GW)
Moment uruchomienia

[DN]

[Nm]

15
G1/2
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64100 40Maksymalne ciśnienie robocze +70°C [bar]

1

1 Dostępny wyłącznie z gwintem BSPP
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WYMIARY ORAZ INDEKSY ZAMÓWIENIOWE - WERSJA Z GWINTAMI WEWNĘTRZNYMI

Indeks G

1/4
3/8
1/2
3/4
1

1 1/4
1 1/2

2
2 1/2

3
4

DN

9
10
15
20
25
32
40
50
65
80

100

ISO-DIN

F03 (36)
F03 (36)
F03 (36)
F03 (36)
F05 (50)
F05 (50)
F05 (50)
F05 (50)
F07 (70)
F07 (70)
F10 (70)

L

52
52
62
72
82
92

104
116
128
150
178

I

13
13
15
17
19
19
20
20
20
24
26

H

39
39

41,5
45

51,5
56,5
76
84

94,5
106
120

Øa

46
46
46
46
65
65
65
65
90
90

125

b

9
9
9
9
9
9

12
12
12
12
12

d

8
8
8
8

13
13
13
13
15
15
18

e

36
36
36
36
50
50
50
50
70
70

102

f

6
6
6
6
7
7
7
7
9
9

11

f n °4 śruby

M5x16
M5x16
M5x16
M5x16
M6x16
M6x16
M6x16
M6x16
M8x20
M8x20

M10x20

 

9
9
9
9

14
14
17
17
22

9
14

□
Z374G-10300160410
Z374G-10300160810
Z374G-10300161410
Z374G-10300162010
Z374G-1030016261F
Z374G-1030306311F
Z374G-10300163410
Z374G-10300163810
Z374G-10300164410
Z374G-10300164810
Z374G-1030016541F

      Moment 
uruchomienia* [Nm]

5
5
8

12
15
18
25
30
45
70
80

Masa [kg]

0,35
0,38
0,45
0,66
0,95
1,34
2,48
3,56
6,25
8,93

15,70

 

widok A-AA

Øc

25
25
25
35
35
35
35
35
55
55
70

e

3
3
3
3
3
3
4
4
4
4
4

* Zaleca się zastosowanie napędu którego moment wytwarzany będzie większy od uruchomieniowego min. o 30% (dla mediów smarowanych).



02

WYMIARY ORAZ INDEKSY ZAMÓWIENIOWE - TRI-CLAMP

 

 
L

88
92

102
106
112
126
136
154
184
190

H

39
41,5
45

51,5
56,5
76
84

94,50
106
120

Øa

46
46
46
65
65
65
65
90
90

125

b

9
9
9
9
9

12
12
12
12
12

d

8
8
8

13
13
13
13
15
15
18

e

36
36
36
50
50
50
50
70
70

102

ØP

30
35
42
52
60
73
88

113
135
167

M5x16
M5x16
M5x16
M5x16
M6x16
M6x16
M6x16
M6x16
M8x20

M10x20

      Moment 
uruchomienia* [Nm]

5
8

12
15
18
25
30
45
70
80

Masa [kg]

0,44
0,50
0,95
1,36
1,49
2,42
3,44
5,84
8,90

13,83

ØB
DN

10
15
20
25
32
40
50
65
80

100

F03 (36)
F03 (36)
F03 (36)
F05 (50)
F05 (50)
F05 (50)
F05 (50)
F07 (70)
F07 (70)
F10 (70)

9
9
9

14

14
17
17
22

14
14

□ISO-DIN
seria A 

ØA

 25
 25

 50,5
 50,5
 50,5
 64

 77,50
 91

 106
 130

25
25

50,5
50,5

50,5
50,5

64

77,5
91

119

seria B seria C 
25
25

50,5

50,5
50,5
50,5
64

77,5
91

119

seria A 

 14
18,1
29,7
29,7

 38,4
56,3

 72,1
84,3

 109,7

9,4
15,75

22,1
22,1

34,8
34,8

47,5

60,2
72,9

97,38

seria B seria C 

16
20

26
32
38
50
66
81

100

10  10,3

Indeks 
Z374G-10303061410
Z374G-10303061910
Z374G-10303062010
Z374G-1030306281F
Z374G-1030306301F
Z374G-10303063510
Z374G-10303064010
Z374G-10303064640
Z374G-10303064910
Z374G-1030306561F

Opis
DIN 32676-A, DIN 11850

Zawór kul. DN15 DIN 32676-A, DIN 11850
Zawór kul. DN10 DIN 32676-A, DIN 11850

Zawór kul. DN20 DIN 32676-A, DIN 11850
Zawór kul. DN25 DIN 32676-A, DIN 11850
Zawór kul. DN32 DIN 32676-A, DIN 11850
Zawór kul. DN40 DIN 32676-A, DIN 11850
Zawór kul. DN50 DIN 32676-A, DIN 11850
Zawór kul. DN65 DIN 32676-A, DIN 11850
Zawór kul. DN80 DIN 32676-A, DIN 11850
Zawór kul. DN100 DIN 32676-A, DIN 11850

Indeks Opis

DIN 32676-B, ISO 1127

Zawór kul. DN15 DIN 32676-B, ISO 1127
Zawór kul. DN10 DIN 32676-B, ISO 1127

Zawór kul. DN20 DIN 32676-B, ISO 1127
Zawór kul. DN25 DIN 32676-B, ISO 1127
Zawór kul. DN32 DIN 32676-B, ISO 1127
Zawór kul. DN40 DIN 32676-B, ISO 1127
Zawór kul. DN50 DIN 32676-B, ISO 1127
Zawór kul. DN65 DIN 32676-B, ISO 1127
Zawór kul. DN80 DIN 32676-B, ISO 1127
Zawór kul. DN100 DIN 32676-B, ISO 1127

Z374G-10303061110
Z374G-10303061710
Z374G-10303062310
Z374G-1030306251F
Z374G-1030306311F
Z374G-10303063310
Z374G-10303064110
Z374G-10303064710
Z374G-10303065110
Z374G-1030306531F

Indeks Opis
DIN 32676-C, ASTM A270

Zawór kul. DN15 DIN 32676-C, ASTM A270
Zawór kul. DN10 DIN 32676-C, ASTM A270

Zawór kul. DN20 DIN 32676-C, ASTM A270
Zawór kul. DN25 DIN 32676-C, ASTM A270
Zawór kul. DN32 DIN 32676-C, ASTM A270
Zawór kul. DN40 DIN 32676-C, ASTM A270
Zawór kul. DN50 DIN 32676-C, ASTM A270
Zawór kul. DN65 DIN 32676-C, ASTM A270
Zawór kul. DN80 DIN 32676-C, ASTM A270
Zawór kul. DN100 DIN 32676-C, ASTM A270

Z374G-10303061210
Z374G-10303061810
Z374G-10303062310
Z374G-1030306251F
Z374G-1030306271F
Z374G-10303063310
Z374G-10303064110
Z374G-10303064710
Z374G-10303065110
Z374G-1030306531F

BUDOWA i CZĘŚCI ZAMIENNE

f n °4 śruby

10
15
20
25
32
40
50
65
80
100

Indeks

Z374G-80801000810
Z374G-80801001410
Z374G-80801002010
Z374G-80801002610
Z374G-80801003010
Z374G-80801003410
Z374G-80801003810
Z374G-80801004410
Z374G-80801004810
Z374G-80801005410

Opis

Komplet uszczelnień do zaworu DN10
Komplet uszczelnień do zaworu DN15
Komplet uszczelnień do zaworu DN20
Komplet uszczelnień do zaworu DN25
Komplet uszczelnień do zaworu DN32
Komplet uszczelnień do zaworu DN40
Komplet uszczelnień do zaworu DN50
Komplet uszczelnień do zaworu DN65
Komplet uszczelnień do zaworu DN80
Komplet uszczelnień do zaworu DN100

DN

KORPUS: Stal AISI316L
KULA: Stal AISI316L
PRZYŁĄCZE GWINTOWANE: AISI316L
TRZPIEŃ: Stal AISI316L
USZCZELNIENIE KULI: PTFE (teflon)*
USZCZELNIENIE PRZYŁĄCZA GWINTOWANEGO: PTFE (teflon)*
USZCZELNIENIE TRZPIENIA: PTFE (teflon)*
USZCZELNIENIE TRZPIENIA: PTFE (teflon)*
O-RING TRZPIENIA: FKM (Viton)*
PIERŚCIEŃ ZABEZPIECZAJĄCY: Stal AISI304L (303)
NAKRĘTKA KONTRUJĄCA: Stal AISI303

* - elementy ujętę w zestawach naprawczych

widok A-A

A

Øc

25
25
25
35
35
35
35
55
55
70

o

3
3
3
3
3
4
4
4
4
4

* Zaleca się zastosowanie napędu którego moment wytwarzany będzie większy od uruchomieniowego min. o 30% (dla mediów smarowanych).


