mmEI-AI.@ Deklaracja witgczenia
WUJORK Zgodnie z Dyrektywq 2006,/42 /WE

PNEUMATIC zatgeznik 1B

Przedsiebiorstwo

METAL WORK S.p.A.
Via Segni 5 - 25062 Concesio (BS) - WLOCHY

o$wiadcza na wiasng odpowiedzialnose, ze nastepujgce produkiy:

o SHOVVWNIKI ELEKTRYCZNE ISO 15552 SERIA "ELEKTRO” - NAPED BEZPOSREDNI
e SKOWNIKI ELEKTRYCZNE I1SO 15552 SERIA "ELEKTRO” - NAPED ROVWNOLEGLY

Indeks 371

Sq zgodne z dyrekiywg maszynowg 2006,/42 /WE

Zasfosowano nastepujgce normy zharmonizowane:

ISO EN 15552: 2004 Napedy i sterowania pneumatyczne - Sitowniki z mocowaniami roztgeznymi,
seria do 1 000 kPa (10 bar], srednice od 32 mm do 320 mm - Podstawy,

mocowanie i wymiary montazowe

ISO EN 12100: 2010 Pojecia podstawowe, ogdlne zasady projektowania
Czeé¢ 1: Podstawowa ferminologia, mefodologia

EN 60 204-1: 2006 Bezpieczenstwo maszyn - Wyposazenie elekiryczne maszyn
Cze$¢ 1: Wymagania ogdlne

Firma Metal Work przygotowata i udostepnita powigzang Dokumentacije Techniczng

Maszyna nieukoriczona objefa niniejszg deklaracjq, nie moze zosta¢ oddana do uzytku do momentu, dopoki
cata maszyna, do kiérej ma zosta¢ wigczona, nie spetni wymagan dyrektywy maszynowej 2006,/42 /VVE.

lista wymagan wynikajgcych z dyrekiywy maszynowej 2006,/42 /WE jest zatgczona do niniejszej deklaracii
wigczenia maszyny nieukorficzonej (patrz tabelal)
Concesio, kwiecien 2015

mz Giorgio Guzzoni.
Cléwny inzynier
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mmEI'A[@ Ocena ryzyka - Sitowniki elektryczne 1ISO 15552
serii Elektro

& WORK

PNEUMATI C ZGODNIEZZAACZNIKIEM T DYREKTYWY MASZYNOWEJ 2006/42 /WE

1.2

1.3.1

1.3.3

1.3.2

1.3.6

1.3.7

1.3.8

1.3.8.1
1.5.1

1.5.4

1.5.5
1.5.6
1.5.8

1.5.9
1.5.10
1.5.11

1.6.1
1.6.4

1.7.1

1.7.2

1.7.3

1.7.4

4.1

5.1
6.1

ZASADNICZE WYMAGANIA W
ZAKRESIE QCHRONY ZDROWIA |
BEZPIECZENSTWA

Uktady sterowania

Ryzyko utraly statecznosci

Ryzyko powodowane przez przedmioty
spadajace lub wyrzucane

Ryzyko uszkodzenia podczas pracy

Ryzyko zwigzane z réznicami w warunkach
pracy

Ryzyko zwigzane z czesciomi ruchomymi

Dobér ochrony przed ryzykiem
powodowanym przez czesci ruchome

Ruchome czesci przenoszenia napedu

Zasilanie energiq elekiryczng

Btedy w montazu

Skrajne temperatury
Pozar
Hatas

Drgania
Promieniowanie
Promieniowanie zewnetrzne

Konserwacija maszyny

Interwencija operatora

Informacie i ostrzezenia umieszczone na
maszynie

Ostrzezenia przed ryzykiem resztkowym

Oznakowanie maszyny

Instrukcje

Przepisy ogélne

RYZYKO ZWIAZANE Z BRAKIEM
STATECZNOSCI

PRZEPISY OGOLNE

Documento n° DITp

Maszyna nieukoriczona nie jest wyposazona w uklady
sterowania (np. przyciski, dzwignie, itp.]

Nalezy uzy¢ odpowiednich akcesoridw mocujgeych zgodnie z
ISO 15552 (dostarczane na zyczenie).

Ruchome czesci wewnetrzne sq zabudowane w wytrzymate;
obudowie.

Sitowniki zos’roiz zaprojektowane, aby wytrzymad obcigzenia
mienione w katalogu, kibrym podlegajg podczas eksEboToc[i.
Obcigzenia dopuszczalne zgodne z obliczeniami projektowym.

W przypadku awarii Zriédia energii lub przegrzania, silnik nie jest
zasllany. W pr ku monfazu w pozycji pionowe;, lub w niekidrych
przypadkach po przekainej, fadunek moze nie by¢ podirzymywany.
Nalezy zapewni¢ ochrone foczyska podezas ruchu. Zapewnic
powiedniq ochrone oraz uniemozliwi¢ dostep do obszaru taczgeego
ftoczysko z ruchomg czesciq (przez montera golowej maszyny.

Czesci ruchome, z wyigtkiem ttoczyska, sq chronione.

Zapewni¢ odpowiednie uziemienie czesci metalowych.

100% produktow jest testowanych. Wszelkie bledy montazowe
sq wykrywane podczas tesféw.

Temperatura powierzchni silnika moze przekroczy¢ 50°C. Nalezy
uwazac na bezposredni kontakt z powierzchniami gorgeymi.

Silnik musi by¢ zabezpieczony przed przegrzaniem.

Poziom hatasu [dBA] jest podany w instrukciji obstugi. VAymagac od
operatordw, aby uzywali ochronnikéw stuchu, jedli jest to konieczne.

Sq sprawdzane w trakcie testow.
Silniki sq zgodne z dyrekiywg EMC.
Odlgczy¢ zasilanie przed konserwacjg. Prace serwisowe muszqg

by¢ przeprowadzone przez wykwalifikowanych pracownikéw.
Zawarta w instrukeji (insfrukeje smarowanial.

Etykiela ostrzegawcza o wewnetrznych elementach ruchomych
jest przymocowana do ostony silnika w wersji réwnolegte].

Ostrzezenia przed ryzykiem reszikowym sq wyspecyfikowane w instukai obstugi.

ngrgf(mefry elekiryczne sq podane na etykiecie dotgczonej do
silnika.

Etykieta identyfikacji maszyny nieukoriczonej jest przymocowana
do sitownika.

Instrukeja obstugi i dokumentacja techniczna jest do pobrania ze
strony internefowe] www.metfalwork it

Ocena ryzyka zwigzanego z operacjami podnoszenia musi byd
wykonywana w frakcie wigczania maszyny nieukoriczone;.

Maszyna nieukoriczona nie moze by¢ uzywana w érodowiskach
zanurzonych lub podziemnych.

Maszyna nieukoriczona nie jest odpowiednia do podnoszenia osob.
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